michtige technische Hinweise

Eckart bietet lhnen mit dem Schwenkmotor SM4 eine
Baureihe, die in Bezug auf Drehmoment, Schwenkwinkel,
Druckbereich, Positioniergenauigkeit, Halten und Sichern
der Stellung, Befestigungsart und Abmessung in den unter-
schiedlichsten Anwendungsgebieten eingesetzt werden kann.

Die Auswahl der Baugréfle, héngt vor allem von den An-
forderungen und Betriebsbedingungen ab, die an einen
Schwenkmotor gestellt werden. Auch fiir die Konzeptierung
von Sonderausfihrungen ist es deshalb fir uns wichtig, dass
mdglichst alle technischen Details mitgeteilt werden.

[ Fir die Planung des Schwenkmotores

empfehlen wir folgende Punkte mit zu beriicksichtigen ]

e Die inneren Endanschlage sind zur Aufnahme des maximal
zuléssigen Drehmomentes bzw. des maximalen Betriebs-
druckes ausgelegt. Werden die Innenanschlage des
Schwenkmotors als Schwenkwinkelbegrenzung benutzf, dir-
fen die auf die Endanschlage wirkenden Kréfte (einschlieBlich
der enfstehenden Massenkrafte) nicht groBer sein als die
Kr&fte, die sich durch den maximal zulassigen Betriebsdruck

(250 bar) ergeben.

Werden hohere Massenkrafte erwartet, als die Innen-
anschége des Schwenkmotors aufnehmen kénnen, empfehlen
wir Endbegrenzungen auberhalb des Schwenkmotors bzw.
steuerungstechnische L&sungen.

o Bei hermetischem Verschluss des Schwenkmotors (z.B. durch
hydraulisch entsperrbare Rickschlagventile) und Einwirkung ei-
ner Ruckstellkraft tber die Abtriebswelle einsteht im Schwenk-
motor ein Haltedruck. Erreicht der Haltedruck den Wert des
Betriebsdruckes wirkt ein ca. 38 % hdheres Drehmoment auf
die Welle ein. Werden Rickstellkrafte erwartet, ist das bei der
Grofenauswahl des Schwenkmotors zu beachten.

Bei Betrieb mit der Option Endlagendampfung Z1 ist dies
ebenso zu bericksichtigen.

e Um einen Druckflussigkeitsaustausch zu garantieren, sollten
die Druckanschlussleitungen so kurz wie méglich gehalten
werden, bzw. ist es empfehlenswert, das Wegeventil direkt auf
den Schwenkmotor zu montieren. Ist das nicht méglich, empfeh-
len wir ein doppelt hydraulisch entsperrbares Riickschlagventil
mit zusatzlicher Tankleitung (evil. Rucksprache mit dem Werk).

o Bei hermetischem Verschluss des Schwenkmotors (z.B. durch
hydraulische Sperrventile) und einer Wé&rmeeinwirkung von
auben ist zu beachten, dass pro 1°C Temperaturanstieg der
hydraulische Druck im Schwenkmotor um ca. 6-8 bar ansteigf.
Bei starkem Temperaturanstieg kénnte der erhthte hydrau-
lische Druck den Schwenkmotor zerstéren. Sind Befriebs-

Hierzu haben wir fir Sie auf Seite 15 ein Datenblatt mit
einem Fragenkatalog vorbereitet, den Sie uns bei Unklar-
heiten zufaxen kénnen. Unsere Mitarbeiter werden lhnen
dann gerne einen Vorschlag ausarbeiten und anbieten.

Fir Funktionsstérungen, bzw. Reklamationen die auf kun-
denseitigen Informationsmangel zuriickzufiihren sind Gber-
nehmen wir keine Garantie.

bedingungen mit starken Temperaturanstieg zu erwarten, sind
geeignete SchutzmaBnahmen (z.B. Sicherheitsventile oder
Schaltzyklen) vorzusehen.

e Fir den Einbau ist darauf zu achten, dass die Abtriebswelle
bzw. Nabe mit dem Gegenstiick genau fluchtet, da sonst die
maximal zulassigen Radial- und Axialkréfte Gberschritten wer-
den kénnen.

e Bei der Option ZN - Zahnnabenprofil DIN5480 ist eine
Berechnung der Welle auf Torsion und Dauerfestigkeit zu
empfehlen (siehe auch Seite 8).

e Bei der Drehwinkeleinstellung mit der Option Endlagen-
dampfung Z1 wird bei einer Verstellung des Drehwinkels die
bodenseitige Dampfungswirkung mit verandert.

o Auf die Zuganglichkeit der Entliftung S1/S2 (wichtig bei End-
lagendampfung - Z1) ist zu achten.

e Bei eventuellem Ersatzteilwechsel muss der Schwenkmotor
ausgebaut werden. Hierzu ist der erforderliche Freiraum zu
bericksichtigen, um einen Ersatzteilwechsel problemlos durch-
fohren zu kénnen.

e Bei Schwenkmotoren mit der Option Endlagendémpfung Z1

wird wahrend der Dampfungsphase der Rickfluss der Druck-
flussigkeit progressiv gedrosselt, wodurch der hydraulische
Druck an der gedémpften Kolbenseite ansteigt. Hierbei ist dar-
auf zu achten, dass der zu erwartende Dampfungsdruck den
max. zultssigen Betriebsdruck nicht ibersteigt.
Es sind nicht alle Anforderungen mit der Option Endlagen-
daémpfung Z1 zu redlisieren, da nicht alle Faktoren voraus-
bestimmbar sind. Deshalb muss die Ausfihrung der
Endlagendampfung Z1 unter Umstéanden wéhrend der
Inbetriebnahme der Schwenkmotoren - Erstlieferung ermittelt
werden (Hierbei sind wir lhnen geme bebhilflich).



TeleFAX an +49 (0)6661 9628-5F‘

ECKART GmbH —

Abteilung Konstruktion/Vertrieb

Gewerbegebiet Wallroth Abteilung Name/Zeichen
D-36381 Schliichtern S

Telefon +49 (06661 9628-0 | =55
Telefax +49 (0)6661 9628-50

Telefon Telefax
E-Mail ek@eckart-gmbh.de -
Datum | Projekt | Nr.
Wir berechnen fir Siel 3 9 | Drehmoment My Nm
_ _ rl e T 10 | Massentragheitsmoment | kgm?
Fon e 11 | Hebelarm r mm
AA
Fag ——- — | | [ = 12 | Massen-Schwerpunkt R mm
1 13 | Masse m kg
= 14 | Ruckstellmoment M, Nm
Schwenkmotoren-Einbaulage 15 | Radiallast Fr
Yo | I Ve "\ 16 | Axiallast FaA
(o s |fa | (o |-,
\4 N ‘ ‘ 4 17 | Axiallast FAE
A | B | C | D | E 18 | Arbeitsdruck, erforderlich Pa bar
Zusatzeinrichtungen 19 | Befriebsdruck, max. Pg bar
2
Z1 | 74 | Z5 | 6.1 | 26.2 | sz | 7ZW | ZN | 20 | Druckspitzen P bar
3 | Schwenkwinkel, SM4 max. | 21 | Druckflussigkeit
4 | Schwenkwinkel, im Befrieb ° | 22| Temperatur Druckflussigkeit °C
5 | Schwenkzeit, gesamt 'y sec. | 23| Temperatur Umgebung °C
6 | Dampfungszeit tq sec. | 24| Pumpenleistung Q |,/min.
7 | Takthaufigkeit T sec. | 25| Anschlage O intern O exfern
8 | Betriebsdaver pro Tag h | 26| Z4 Verstellbereich
Skizze/Besonderheiten/

Schaltplan/Einsatzfall:






